
 باشد. یم AU625بر اساس استاندارد آموند  ریزنج پیت

 کننده ارائه گردد نیمونتاژ شده توسط تام نکیعدد ل 4شامل  ستیبا یم ریزنج هر

 باشد 1به 3، 5و پوز  3پوز  یها نیپ نسبت

 باشد( یعنوان قابل قبول نم چیبه ه یگر ختهیفورج شده ) ر mo40:  2و  1پوز  متریال

 یراکول س 30 یال 28 یهب سخت دنیتا رس یحجم اتیعمل

 متر انجام شود. یلیم 2به عمق  یراکول س 35 یا 33 یبه سخت دنیتا رس یسطح یبا سخت کار mo40: 5و  3پوز  متریال

 انجام شود یراکول س 55 یال50به  دنیتا رس یحجم یسخت  mo 40: 4پوز  متریال

 باشد یم یالزام یحرارت اتیسوراخ ها پس از انجام عمل ینهاا یکار پرداخت














